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Transport-Paletten aus Kunststoff 



Transport-Paletten warden als rationellesr Transport- und Ver— 
packungsmittel benutzt* Je nach Art der Konstruktion Bind sie 
mehr oder weniger ftir einen bestimmten Verwendungszweck aus- . 

gerichteto Man kehnt heute Pale t ten aus Holz 9 Metallenv PreS- 

stoffen. Papier und Pappe« 

Der Rohstoff bestimmt bei diesen die Art der Fertigung 9 doho bei 
den genannten Materialien mtissen bei der Herstellung von Paletten 
immer mehrere ArbeitsgSnge vorgenommen werden 9 doho sie miissen 
genagelt 9 verebchraubt 9 ge#S3~chweifit oder verklebt werdeno Immer 
mufi bei diesen Rohmateri alien die Palette aus mehreren Einzel- 
teilen zusammengesetzt werden© Mes bedeutet 9 dafi ein erheblicher 
Arbeitsaufwand - zum grofiten Teil manuSller Art - geleistet 
werden mufio Bieeb beeinflufit die Herstellungskosten betrSchtlicho 

Nachstehende Erfindung hat zum Inhalt 9 dafi eine Transport-Palette 
hergestellt wird P die 9 ausgehend vom; Rohmaterial 9 aus einem Sttick 
in einem Arbeit sgang gefertigt wird. Hierzu wird zweckroSBigerweise 
ein thermo- 9 duroplas-tisches- oder glasf aserverst&rktes Kunst- 
stoffmaterial als Ausgangsprodukt verwendet 9 welches im Vakuum- 
oder Tiefziehverfahre& durch entspreciiend ausgebildete Werkzeuge 
zu den gewiinschten Paletten verformt wird* 

Je nach Gebrauch und Belastbarkeit werden an diese Materialien 
in ihrer Zusammensetzung unterschiedliche Ansprtiche gestellto 
Es sind jedoch auf diesem Sektor hinreichend Materialien bekannt 9 
die diese Voraussetzungen mitbringen« Dies gilt in gleichem Mafie 
fiir die Voraussetzungen der Warm- Oder Kaltverf ormung P Material- 
bestandigkeit ftir die notwendige Tragkraft 9 Witterungsbestandigkeit 
fiir den Bins at z im Freien und Brachf estigkeit fiir eventuelle un- 
sachgemafie Beanspruchungo 

Die Verwendung einer aus derartigen Materialmen aus einem Sttick 
hergestellten Kunststof f -Palette bringt gegentibeifden herkommlichen 
Paletten wesentliche Vorteileo 

Als besonderer Vorteil ist herauszustellen 9 dafi das zu befSrdemde 
Gut selbst und auch die verwendete Aufienverpaekung wahrend des 
Transportes von der Palette her keinerlei Besch&digung erfShrto 
Bei den bislang meistgebrauchten Holz«Paletten hat die Erfahrung 
gezeigtp dafi die an den Verbindungsstellen der einzelnen Holz-i 
telle eingebrachten NfLgel oder auch Schrauben sich wslhrend dess 
Transportes 9 insbesondere bei ungleicher Plfichenbelastung^ heraus- 
arbeiten und dadurch das zu transportier.ende Gut oder dessert Ver- 
packung beschadigeno Dies tritt besonders dann ein 9 wenn die Palette 
entladen wird* Ee hat sich gezeigtp dafi ftir den Transport von 
Sackware sich eine derartige Holz-Palette geradezui als unbrauchbar 
erweist, da der Verlust des Transport gates durch Auslauf en oder 
Verunreinigung weitaus hQher angesetzt werden mufl, als durch die 
Verwendung einer Palette an Kosten eingespart werden kanssio 
Einen weiteren Vorteil bringt die aus einem Sttick hergestellte 
Kunststoff -Palette gegeniiber den bisher gebrauchlichen Paletten 
in Hinsicht auf die Racks endung der Palette als Leerguto Ber fiot- 
wendige Hohlraumizum Einftihren der Ausleger eines Gabel- oder Hu*b= 
staplers in die *bisherigen Paletten bringt zwangslaufig bei mx£~ 
gestapelten leeren Paletten einen wesentlich grcJSeren Aufwand an 
Volumeno Diese Volumengrofie entf allt beim RUcktransport der be- 
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schriebenen Kunststoff-Palettep da h&erfoei die Pale* ten ineinander 
gesohlichtet werden k8nnen p ao dafi der erwahnte Hbhlraum voll- 
st&ndig ausgenutzt wirdo Dadurch wird der haufig angewendete 
Sp©rrigkeitszuschla^bei den Frachtkosten auf dem Rttcktransport 
als Leergut eingespart* 

Wi© schon aus den oben genannt en Vorteiien hervorgeht: 9 beinhaltet * * 
die Konstruktion der Kunstst off -Palette eine absolut glatte Ober^=~ ~~ 
fl^ehe^ aus welcher keine Unebenheiten hervorsteheno Gleichzeitig 
jedooh w$ist die Palette in ihrer Hohe unterschiedlich gestaltete 
Vertiefungen (Abbe 1) auf 9 die ein mtiheloses Abheben der Palette 
von jegliciieia Untergrund mittels gebrauchlieher Transport- Oder 
Hubgerate ermoglichto Diese Vertiefungen sind derartig ausgebildet 9 
daS einerseits durch ihre Prof ilierungen (Abb*2) der gesamten 
Palette die notwendige Steif igkeit. und Festigjkeit zum Beladen mit 
gewichtigem Gut verliehen wird und andererseits die Einfilhrung der 
Ausleger von Gabel- oder Hu^staplern durch Anordnung von verschieden 
groSen Intervallen (Abbe 3) von zwei oder auch vier Seiten gestattet* 
D Ftir bestimmte Verwendungszwecke kann es vorteilbaft sein, die Ver- 
tiefungen so anzuordenen p dafl die Einfiihrung der Ausleger nur von 
zwei sioii gegentiber liegenden Seiten aus moglich isto 

Um der Palette eine moglichst grofle Haltbarkeit und Stabilitat zu 
verleihen^ ist es erf orderlich zwischen den einzelnen prof ilierten 
Vertiefungen Querrippen anzubringen, die nicht alle auf der gleichen 
Ebene liegen muss en (Abbo4)o 

I?on der Gestaltung des geeigneten Profils der Vertiefungen (Abb„2) 
und der Anbringung der Querrippen (Abbo 3$>4) ist die Haltbarkeit 
und Stabilitat der Kunststof f«Paletta abhangigo Die hier gezeigten 
Abbildungen kbnnen nur eine Grunddarstellung verschiedenster Vari-= 
ationen seino Einzelne Ausfxihrungen oder Anordnungen der Vertiefungen 
und Querrippen sind immer abhangig vom jeweiligen Verwendungszweck 
und der Belastbarkeit der Palette • 

Feben der Anordnung der Vertiefungen und Querrippen ist die Hand- 
gestaltung der Palette von Eedeutungo Diese Randgestalturig tragt 
ebenfalls zur Haltbarkeit und Stabilitat der Palette beio Grand- 
r s&tzlich werden je nach Grofle der Gesamtpalette auf alien vier 

Seiten etwa 2—4 cm nach unten abgekanteto Dies verleiht der Palette 
einen Sufieren Rahmen (Abb«5)$> welcher auflerdem auch eventuelle 
Qaerschnittsspannungsunterschiede ausgleicht* 

Fernerhin erfahrt die Palette durch eine mehr oder weniger starke 
Absenkung des Materials entlang des aufieren Randes auf der Ober^ 
flache der Palette eine Suflere £egrenzung ? so dai3 ein Verrutschen 
des Transport gates verhindert; wird (Abb 0 6) Q 
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Patentansprttche 



1. Transportpalette bub Kunststoff, daduroh gekennzeiohnet, 
dafi die Palette bus einem Stuck hergestellt 1st, 

2. Anepruch 2 nach Anspruoh 1," daduroh gekennzeichnet, dafl-- 
als Rohmaterial ein theimo- Oder duroplaetisohes oder — 



als Eonmaxeriax em mcimw- r^r — " . ~7 , 

glasfaserverBt&rktes Kunststoffmaterial verwendet wird.- 

Ansoruch 3 nach Anspruoh 2, daduroh gekennzeichnet, dafl 
als Arbeitsgang zur Verfonnung dee Rohmateriale in einem 
Stuck das Vakuum- oder Tief ziehverfahren angewende-fc wird. 

4. Anspruoh 4 nach Anspruoh 1,2,3, daduroh gekennzeichnet, 
taB in die Palette profilierte Vertiefungen untersohied^ 
Holier Grttflen eingearbeitet Bind, die^der P alette Stabili- 
tat und Haltbarkeit verleihen und gleiohzeitig den njtigen 
Bodeuabstand zum Einfuhren von Auslegem von HubgerSten 
ergeben* 

5. Anspruoh 5 naoh Anspruoh 4, daduroh ^ k ^°i c ^«* » *** ft 
zwischen den Vertiefungen Querrippen gebildet werden, die 
auoh ein unterschiedliohes HShenniveau zeigen k8nnen. 

6. Anspruoh 6 nach Anspruoh 5, daduroh gekennzeiohnet, daB 
die Vertiefungen und Qaerrippen bo ausgebildet sind, dafl e 
ein Iaeinanderstapeln mbglich iBt. 

7. Anspruch 7 nach Anspruoh 6, daduroh gekennzeichnet , dafl 
der auflere Rand der Palette abgekantet let. 

8. Anspruch 8 nach Anspruch 7, daduroh gekennzeichnet, dafl 
die Gesamt oberf laohe der Palette sum aufleren Rahmen hin 
ahgesenkt ist. 
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